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PIEZAS DE HORMIGON PREFABRICADAS

Weckenmann Anlagentechnik GmbH & Co. KG, 72358 Dormettingen, Alemania

Considerable aumento de la produccion y tiempos
de produccion reducidos gracias a un nuevo
distribuidor de hormigdn

Las fabricas de prefabricados de hormigon generalmente no se crean sobre un tablero de dibujo, sino que son el resultado de procesos de
desarrollo e inversion de varios afios. Las condiciones de produccion que resultan no siempre son las optimas, especialmente debido a los
continuos nuevos retos y a la creciente presion de la competencia. Por este motivo resulta aiin mas importante, especialmente para las media-
nas empresas con posibilidades limitadas de inversion, el definir claramente las necesidades de optimizacion, para llevarlas a la practica exi-
tosamente con conceptos técnicos y economicos realmente factibles. Con la ayuda de un nuevo distribuidor de hormigén a medida, la empresa
Betonelemente Schmidt (Hesse, Alemania) ha logrado un aumento de la produccion de aprox. el 30%, reduciendo el tiempo de trabajo en aprox.

2 horas por dia. Su director general, Dipl.-Ing. Oliver Schmidt, esta satisfecho y hace un balance positivo.

m Daniel Breitbach,
Weckenmann Anlagentechnik, Alemania =

Una empresa familiar con tradicion

«Somos una empresa familiar estable que
hoy cuenta con aproximadamente 50 em-
pleados y somos conscientes de nuestra re-
sponsabilidad frente a empleados y clientes.
Con el tamafio que tiene nuestra empresa
no podemos darnos el lujo de realizar in-
versiones equivocadas.

Sélo podremos seguir consolidados en el
futuro si contamos con buenos empleados y
la técnica mds moderna», asi explica el Sr.
Schmidt su filosofia empresarial. La historia
de la empresa comienza en el afio 1990
cuando la familia fundadora Schmidt
comenzé a fabricar los primeros elementos
prefabricados de hormigén en un espacio

Desde los afios 90, la empresa Betonelemente Schmidlt se especiali-
za en la produccién de elementos especiales de alta calidad, inclusi-
ve los més diversos muros de contencién en L segin los deseos del
cliente.
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muy reducido. En aquel entonces, gran parte
de las piezas ain se fabricaba manual-
mente.

El ingeniero Oliver Schmidt, hijo de la fami-
lia fundadora, trabaja en la empresa como
director desde 1994 y ha continuado con
el desarrollo constante de las actividades
empresariales: actualmente, las instalaciones
controladas por ordenador, asi como los
modernos dispositivos de transporte y ele-
vacién, permiten realizar un proceso de
fabricacién altamente eficiente en naves de
produccién amplias y funcionales.

La empresa cuenta ademds con una buena
base de venta, proporcionando cercania al
cliente y presencia en el mercado con su
sede principal en Bad Salzschlirf (junto a
Fulda, Alemania), ademds de una filial de
ventas en Noremberg.

Productos de alta calidad para
los deseos individuales del cliente

Oliver Schmidt tuvo claro desde el comienzo
que su mediana empresa no iba a poder
competir con la produccién en masa de los
grandes competidores. «Nuestro punto
fuerte estd en la produccién de piezas
especiales de alta calidad y en poder cum-
plir los deseos individuales de los clientes.
Especialmente en cuanto a la variedad de
productos, las caracteristicas més diversas
de la superficie, materiales, colores, casos
de carga y situacién de montaje, podemos
ofrecer mucho a nuestros clientes», comen-
ta Schmidt. El amplio surtido de productos
de la empresa incluye, entre otros, canales
en U de hormigén armado, marcos de hor-
migén armado, cisternas / depésitos de
agua de lluvia ecolégicos, peldafios maci-
zos, elementos de dngulo redondeado o

El director ejecutivo, Dipl.-Ing. Oliver Schmidlt (der.), y el director de
planta, Darius Chomiak (izq.), estén satisfechos con el aumento en
la produccién y el ahorro de tiempo simulténeo alcanzados.
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MAYOR VALOR AGREGADO POR
PRODUCCION EFICIENTE

Los sistemas de encofrado de Weckenmann
aumentan la calidad y reducen los gastos

Se sabe que con productos complejos de gran calidad se logran mayores ren-
dimientos. Nuestros perfiles de encofrado avanzados facilitan la produccidn
eficiente y econédmica de elementos de hormigén — no importa si manualmen-
te o con el robot. Weckenmann es proveedor de sistemas para nuevas plan-
tas y socio para la modernizacién de plantas de prefabricados de hormigdn:
www.weckenmann.com

Weckenmann Anlagentechnik GmbH & Co. KG | Germany
Telephone +49(7427)94930 | www.weckenmann.com CONSTRUCTING THE FUTURE
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de esquina, asi como elementos de muros
de contencién en L.

Optimizacion del proceso de produccion
de muros de contencion en L:
pasado y presente

El director general Sr. Schmidt y el director
de planta Sr. Chomiak reconocieron que
existia potencial de mejora en relacién con
los procesos de produccién y la logistica
empresarial inferna en la seccién de pro-
duccién de muros de contencién en L, que
ocupa una de las dos naves de produccién
de la empresa. «<Hasta el afio anterior, nue-
stro proceso de produccién consumia rela-
tivamente mucho tiempo y espacio, algo
que nos hizo actuar rdpidamente debido a
la necesidad de un aumento urgente en la
capacidad de produccién», explica el Sr.

Schmidt.
El proceso de produccion en el pasado

El transporte inferno del hormigén de la insta-
lacién de mezcla a las naves de produccién
tenia lugar simulténeamente con la ayuda
de dos a tres carretillas elevadoras, equi-

Con el nuevo distribuidor de hormigén se pueden controlar, con un
solo operador, todas las alturas de encofrado de una forma extre-
madamente precisa y flexible.
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padas respectivamente con una cuba de
0,5 m3. La instalacién de mezcla se encu-
entra a medio camino entre las dos naves
de produccién, que estdn separadas entre
si por aprox. 150 m. Tan solo para la pro-
duccién de muros de contencién en L ya se
encontraban en funcionamiento simultdnea-
mente dos carretillas elevadoras para trans-
portar el hormigdn entre la instalacién de
mezcla y la produccién. Para traspasar el
hormigén al encofrado, los conductores de
las carretillas elevadoras dirigian la cuba
directamente al pie o a la parte trasera del
encofrado. Otro empleado regulaba manu-
almente la descarga de hormigén abriendo
y cerrando la corredera de la cuba. Puesto
que la descarga de hormigén manual fre-
cuentemente solo podia ajustarse de forma
inexacta, por lo general el hormigén debia
distribuirse posteriormente con la ayuda de
una pala. Para distribuir el hormigén a lo
largo de un encofrado de un muro de con-
tencién de aprox. 10 m de largo era nece-
sario ademds que la carretilla elevadora
realizara repetidas maniobras y viajes, un
proceso que, por un lado, no tenia un
efecto positivo sobre la exactitud de hormi-
gonado y la limpieza de la nave y, por otro
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lado, suponia recorridos relativamente lar-
gos. «Nuestro proceso de produccién de
muros de contencién en L habia llegado
simplemente al limite de su capacidady,
resume el Sr. Schmidt.

El proceso de produccion en el presente

Para lograr salir de esta situacién y alcanzar
el aumento de produccién que era urgen-
temente necesario, tras largas considera-
ciones la empresa se decidié por un distri-
buidor de hormigén de la empresa Wecken-
mann Anlagentechnik GmbH & Co. KG.
«Debido a las caracteristicas de nuestra
produccién, necesitdébamos una mdquina
desarrollada especialmente para nuestras
necesidades», recuerda el Sr. Schmidt.
Apenas unos meses mds tarde, un distribui-
dor de hormigén tipo puente con un vano
de 17 m permite el llenado de los encofrados
en cualquier ubicacién dentro de la nave
de produccién. Puesto que los encofrados
de la empresa para muros de contencién
en L tienen diferentes alturas y, ademds,
deben llenarse en dos etapas de produccién
(primero un zécalo relativamente plano y
ancho, y después, en una etapa posterior,

El llenado de la cuba del distribuidor de hormigén ain se realiza
mediante carretilla elevadora, pero pronto el hormigén seré

traspasado directamente hasta el distribuidor de hormigén a través
de una linea secundaria desde la instalacién de mezcla, que ain se
encuentra en fase de planificacion.

www.cpi-worldwide.com



PIEZAS DE HORMIGON PREFABRICADAS

una «espalda» de contencién mds estrecha y bastante mas alta), el
distribuidor de hormigén se equipé con un dispositivo de elevacién
de 2 metros, que permite adaptarse de forma precisa a cualquier
altura de produccién. Para lograr ademds un llenado preciso de los
encofrados individuales, el distribuidor de hormigén fue equipado
con un canal inclinado que puede controlarse individualmente con
el mando a distancia del distribuidor de hormigén. Otra complica-
cién afiadida fue que los encofrados no se ubican en la nave de
produccién en una Unica direccién, de modo que también fue nece-
sario que la cuba del distribuidor de hormigén pudiera girar 270°
para poder acceder a todos los encofrados individuales de forma
répida y sencilla. «Al comienzo tuvimos nuestras dudas», explica el
director de planta, el Sr. Chomiak, «pero gracias a la ayuda de la
técnica del distribuidor de hormigén, para nosotros algo nuevo,
pudimos ubicar nuestros encofrados mds juntos, logrando nueva
capacidad para otros 6 encofrados de 15 muros de contencién en
L cada uno y una altura de hasta 3,05 metros. Ya solo por este
cambio logramos alcanzar un aumento de la produccién de aprox.
25 al 30%». Ademds ya no era necesario el complejo proceso de
trabajo del transporte de hormigén en la nave mediante carretilla
elevadora. «A pesar del aumento en la produccién de aprox. el
30%, actualmente terminamos unas 2 horas mds temprano con nues-
tra produccién diaria. Puesto que para el transporte del hormigén
desde la instalacién de mezcla hasta el distribuidor de hormigén
solo utilizamos una cuba de 1 m3, uno de los conductores de car-
refilla elevadora puede colaborar en otra fase de la produccién,
contribuyendo a aliviar adicionalmente el trabajo», asi resume el
director, el Sr. Schmidt, el éxito del cambio. La modernizacién de la
produccién también trajo una ventaja esencial para los trabajado-
res: se pudo reducir considerablemente el trabaijo fisico.

Perspectiva para el futuro

Para completar el proceso de optimizacién iniciado, la empresa se
ha puesto el reto de eliminar hasta fin de afio el transporte de hor-
migén interno mediante carretillas elevadoras en toda el drea de la
produccién de muros de contencién en L. Se prevé que una nueva
instalacion de mezcla llene directamente la cuba del distribuidor de
hormigén a través de una linea secundaria, de modo que también
en los frios meses de invierno pueda tener lugar un proceso de pro-
duccién completamente autdrquico a temperaturas de nave con-
stantes, sin necesidad de abrir la nave para la entrada del hormi-
gén y su traspaso a la cuba del distribuidor de hormigén. ]

I MAS INFORMACION I

Betonelemente Schmidt GmbH

Karl Post-Strafle 1

36364 Bad Salzschlirf, Alemania

T+1 6648 93100 - F +1 6648 931020
info@betonelemente-schmidt.de
www.betonelemente-schmidt.de

WECKEMNMANN

Weckenmann Anlagentechnik GmbH & Co. KG
BirkenstraBe 1

72358 Dormettingen, Alemania

T+49 7427 94930 - F +49 7427 949329
info@weckenmann.de - www.weckenmann.de
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