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ELEMENTOS DE CONCRETO PRE-MOLDADO

Weckenmann Anlagentechnik GmbH+Co0.KG KG, 72358 Dormettingen, Alemanha

O aumento significante da producéo e periodos
de producao mais curtos com o NoOVo
distribuidor de concreto

As instalagdes de pré-moldados normalmente ndo séo criadas desde a prancheta, mas sdo o resultado dos processos de investimento e
desenvolvimento que duram anos. Como consequéncia disso as condigées de produgdo néo séo sempre as ideais, em particular, em vista
dos novos desafios constantes e 0 aumento das pressoes da competicéo. Portanto € ainda mais importante, em empresas de médio porte
com possibilidades de investimento limitadas, definir claramente a necessidades de otimizacéo e para implementar com sucesso 0s con-
ceitos que sejam tecnicamente e financeiramente viaveis. Com a ajuda de um novo distribuidor de concreto adaptado, a empresa com base
na Hessen, Betonelemente Schmidt foi bem sucedida em atingir um aumento de produgao de cerca de 30% enquanto ao mesmo tempo redu-

ziu o periodo de trabalho em cerca de 2 horas por dia. O Diretor Dipl.-Ing. Oliver Schmidt esta satisfeito e traca um balanco positivo.

m Daniel Breitbach,
Weckenmann Anlagentechnik, Alemanha m

Uma empresa dirigida pela familia
e com tradicéo

“Somos uma empresa familiar com cerca
de 50 funciondrios, hoje estamos conscien-
tes de nossa responsabilidade para com os
funciondrios e clientes. Uma empresa do
nosso tamanho ndo pode arcar com investi-
mentos ruins. Podemos contar no futuro ape-
nas com nossos bons funciondrios e nossa
tecnologia de ponta”, diz Schmidt, ao expli-
car a filosofia de sua empresa. O inicio da
empresa surge em 1990, quando o funde-
dor da familia Schmidt comecou com a pro-
ducdo dos primeiros elementos pré-molda-
dos em espacos muito apertados. A maioria
das pecas ainda eram fabricadas manual-
mente naquela época.

O Dipl.-Ing. Oliver Schmidt, filho da familia
fundadora, é o diretor da empresa desde

Desde 1990 a Betonelemente Schmidt especializou-se na fabricacdo
de pegas personalizadas de alta qualidade, inclusive os mais diver-
sos elementos de muro de contencdo em forma de L, de acordo com
a necessidade do cliente
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1994 e desenvolve continuamente as
seguintes atividades de negécios: Hoje, as
mdquinas controladas por computador
bem como o moderno transporte e o equi-
pamento de elevacdo em espacosos edifi-
cios de producdo asseguram um eficiente
processo de fabricacdo. A empresa tam-
bém estd bem montada no setor de ven-
das: Além da sede em Bad Salzschlirf, pré-
xima & Fulda, os escritérios de vendas em
Nuremberg garantem ao cliente a orienta-
cdo e a presenca no mercado.

Produtos de alta qualidade para as
necessidades individuais dos clientes

Como proprietdrio de uma empresa de
médio porte, Schmidt estava desde o inicio
ciente de que sua empresa ndo estaria apta
a competir com a produgdo em massa dos
grandes competidores. “A nossa forca estd
na producdo em alta qualidade de pecas
personalizadas e no cumprimento dos pedi-
dos de clientes individuais. Podemos ofere-

economia de tempo

cer muito aos nossos clientes, particularmen-
te no que diz respeito a variedade de pro-
dutos, variados acabamentos de superficies,
materiais, cargas e instalacdes”, diz
Schmidt. A gama de produtos da empresa
abrcmge, entre outras coisas, concreto arma-
do de aco em canais -U, perfis de arma-
cdes de concreto armado de ago, tanques
ecolégicos de d&guas pluviais/cisternas,
degraus de blocos, elementos de @ngulos de
quina e arredondados bem como elementos
de muro de contencdo em forma de L.

Otimizacao do processo de producgéo de
elementos de muro de contengdo em
forma de L: ontem e hoje

Por fim, o Diretor Schmidt e o Diretor de
Produ¢cdo Chomiak viram espacos para
melhorias no que diz respeito aos proces-
sos de producdo e as logisticas das insta-
lacdes para a producdo de elementos de
muro de retencdo em forma de L, que
ocupa uma, das duas instalacdes de pro-

O Diretor Dipl.-Ing. Oliver Schmidlt (r) e o Diretor de obras Darius
Chomiak (I) estdo satisfeitos com o aumento da producdo e com a
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MAIOR VALOR AGREGADO
ATRAVES DE UMA PRODUCAO
MAIS EFICIENTE

Os sistemas de cofragem de Weckenmann
aumentam a qualidade e reduzem o esforco

Rendimentos mais elevados podem ser alcangados como sabem com produtos
finais exigentes e complexos. Os nossos sistemas de cofragem avangados per-
mitem a fabricacao eficiente e econdmica de partes de concreto — ndo importa
se a cofragem é efetuada com ou sem rob6. Weckenmann é fornecedor de sis-
temas para novas instalacoes e é partendrio para a modernizagao de fabricas
de pré-moldados de concreto: www.weckenmann.com
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ducdo da empresa. “O nosso processo de
producdo era de pouco consumo de tempo
e espaco, até o ano passado, quando foi
necessdrio um aumento da capacidade de
producdo com urgéncia, forcando-nos a
agir”, explica Schmidt.

0 processo de produgao ontem

O transporte interno do concreto da insta-
lagc&o de mistura até os edificios de cons-
trucdo aconteceu simultaneamente com a
adicdo de dois a trés caminhdes empilha-
deiras, cada um equipado com uma
cacamba de 0.5 m®. A instalacdo de mis-
tura estd situadas no caminho entre os dois
edificios de producdo, o que representa
cerca de 150 m de disténcia. Duas empi-
lhadeiras foram encarregadas de transpor-
tar o concreto entre a instalacdo de mistura
e o edificio de construcdo somente para
fabricar os elementos de muro de retencéo
em forma de L. Para levar o concreto até a
forma, a empilhadeira se direciona para a
parte da frente ou de trés da férma. Um
outro funciondrio ajusta manualmente a
descarga do concreto, fechando e abrindo
a vélvula lateral da cacamba. Uma vez

Todas as alturas de moldes podem ser dirigidas agora com flexibili-
dade e com maior rigor, com apenas um operador, com o novo dis-
tribuiclor de concreto
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que a descarga poderia ser ajustada
somente de forma imprecisa manualmente,
o concreto teve de ser redistribuido regu-
larmente com a ajuda de uma pd. Para lan-
car o concreto em um molde de aproxima-
damente 10 m de comprimento, também
era necessario manobrar e aproximar a
empilhadeira por vérias vezes, um proces-
so que por um lado possuia um efeito nega-
tivo na precisdo da concretagem e limpeza
na construcdo e, por outro lado, eram
necessdrias passagens relativamente
amplas. Schmidt resume: “O nosso proces-
so de producdo de elementos de muro de
contencdo em forma de L simplesmente
atingiu o limite de suas capacidades".

0 processo de produgéo hoje

Por fim, para encontrar um forma de sair
dessa situacdo e alcancar o aumento
necessdrio da produtividade, a empresa
escolheu uma solucdo de distribuicdo de
concreto da Weckenmann Anlagentechnik
GmbH & Co. KG seguindo numerosas con-
sideracdes. “Devido as nossas condicdes
de producdo com muitas demandas para a
mdquina, que teve de ser desenvolvida

especialmente para cumprir com as nossas
necessidades”, declara Schmidt.

Agora, alguns meses depois, um pbértico
distribuidor de concreto com um véo de
aproximadamente 17 metros, permite que
as férmas sejam preenchidas & qualquer
ponto dentro da instalacdo de producdo.
Ja que os moldes para os elementos de
muro de contencdo em forma de L da
empresa tém diferentes alturas, e além
disso, devem ser preenchidos em dois pas-
sos de producdo (primeiro a base relativa-
mente plana e ampla e depois em um
passo posterior (um suporte traseiro estrei-
to e consideravelmente mais alto), o distri-
buidor de concreto foi equipado com um
guincho de dois metros, que permite uma
adaptacdo precisa para producdes de
todas as alturas. Para que o distribuidor de
concreto preencha além dos moldes indivi-
duais com preciséo, ele foi equipado com
uma calha de escoamento, que pode ser
controlada por controle remoto a partir do
distribuidor. E por fim, mas ndo menos
importante, uma outra dificuldade é que os
moldes ndo ficam posicionados na mesma
direcd@o na producdo, por isso foi preciso

A cagamba do distribuidor de concreto ainda é preenchida com a
empilhadeira, no futuro o concreto seré abastecido diretamente no

distribuidor de concreto por meio de uma linha lateral da nova ins-
talagdo de mistura, que jé esta em planejamento
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uma cacamba adicional para o distribuidor de concreto para que
este seja rotativo & 270° a fim de direcionar cada molde rapida-
mente e de forma simples.

“Estdvamos um pouco céticos & principio”, explica o Diretor
Chomiak, “mas com a ajuda da tecnologia do distribuidor de con-
crefo, que é nova para nés, estdvamos aptos a colocar os moldes
mais préximos um do outro e assim criar uma capacidade extra de
6 moldes, cada um com 15 elementos de muro de contencéo em
forma de L, com altura de até 3.05 metros. Somente com essa
mudanca, fomos capazes de aumentar a nossa producdo em cerca
de 25-30%."O antigo tempo de transporte do concreto na cons-
trucdo por uma empilhadeira também foi eliminado. “Apesar de
aumentar a producdo em cerca de 30%, terminamos a nossa pro-
ducédo hoje em dia, em cerca de 2 horas mais cedo, todos os dias.
Desde que utilizamos uma cacamba de 1 m? para o transporte do
concreto a partir da instalacdo de mistura até o distribuidor de con-
creto, podemos empregar as empilhadeiras direcionadas em qual-
quer local na producdo, o que contribuiu para um trabalho mais
facil”, diz O diretor Schmidt, resumindo a implementacdo bem
sucedida. A modernizacdo também trouxe um beneficio considerd-
vel para os funciondrios da producdo: A proporcdo de trabalho
manual foi muito reduzida.

Olhando para o futuro

Para completar o processo de ofimizacdo, a empresa tem como
objetivo, até o final do ano, acabar completamente com o trans-
porte de concreto interno na drea de producdo de elementos de
muro de contencdo em forma de L. Uma nova instalacdo de mistu-
ra de concreto ird abastecer diretamente o distribuidor de concre-
to por meio de uma linha lateral, para que um processo de produ-
cdo completamente autossuficiente possa acontecer em uma tem-
peratura constante de producédo, mesmo nos meses de inverno, sem
a necessidade da abertura constante das portas da construcdo
para direcionar o concreto e deposité-lo na cacamba do distribui-
dor de concreto. ]
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Matrizes
de estrutura

Ponha o seu betdo em forma e faca a
sua escolha de entre mais de 250
designs padrao diferentesl!

Configurar individualmente superficies
de betdo? Nés concretizamos as suas
ideias!

Peca agora o nosso catdlogo actual
com diversas referéncias e envie-nos um
e-mail para: design@reckli.com

Visite-nos também na Internet
em www.reckli.com
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DESIGN YOUR CONCRETE
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EschstraBe 30 - 44629 Herne - Germany
Telefon +49 2323 1706-0
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